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MÔ TẢ

ỨNG DỤNG

Hàn đắp bề mặt lô ép mía, dao cắt, đầu búa trong nhà máy sản xuất mía đường.
Hàn đắp sửa chữa vít tải, cánh quạt trong nhà máy xi măng, gầu xúc,...
Hàn đắp cứng vít ép củi trấu-mùn cưa, vít ép khuôn gạch tuynel, v.v…

THÀNH PHẦN HOÁ HỌC(%)

C Si S P Mn Ni Cr
3.20 0.60   0.01   0.02 1.90 0.1 26.00

CƠ TÍNH MỐI HÀN

Độ cứng Ghi chú

DÒNG HÀN KHUYẾN NGHỊ (AC HOẶC DCEP)

Đường kính (mm) 3.2 4.0 5.0

Dòng hàn (A) 100-150 150-200 190-270

Que hàn chịu mài mòn Cacbit Crôm cao

Các chất trợ dung đặc biệt trong thành phần thuốc bọc đảm bảo sự bền chắc của lớp thuốc bọc, 
chống lại sự hút ẩm, cho phép mồi hồ quang và mồi lại hồ quang dễ dàng; hồ quang êm và ổn 
định. Bề mặt mối hàn sáng, mịn; rất dễ tách xỉ hàn. Tính dễ mồi lại hồ quang và đặc tính xỉ cho 
phép sử dụng que hàn để hàn các mẫu đặc biệt như hàn dạng lưới hoặc nút.  

Diễn giải
- Lớp hàn thứ nhất
- Lớp hàn thứ 2
- Lớp hàn thứ 3

48 - 52 HRC
54 - 58 HRC
56 - 62 HRC

Trong điều kiện hàn trên vật liệu 
thép cacbon thấp và duy trì nhiệt 
độ giữa các lớp hàn là 150°C

Note




